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EOAT - systém obsluhy stroje na
vstrikovani plastickych hmot

V plastikdrském priimyslu je obsluha systé-
mii na vstrikovdni plastickych hmot vétsi-
nou automatizovand. V tomto pripadé je
velmi diileité zajistit bezpecné uchopen,
stabilizaci zpracovdvaného dilu, jednodu-
ché a rychlé odstranéni pretokii. Vzhledem
k tomu, Ze dily byvaji odlisné a rychly pre-
chod na jiny druh vyrobku byvd jedenim ze
zdkladnich poZadavki, je nutné pouZivat
takovy systém, ktery je snadno nastavitelny
k riznym vyliskiim a vyména ndstrojii je
realizovatelnd rychle a lehce.

Charakteristika systému EOAT
Jednim z moZnych feSeni je systém
EOAT - End Of Arm Tooling (obr. I). Jedna
se o vytvoreni mechanismu slouziciho k ode-
birdni vylisovanych dild, ktery provadi
ndsledujici tkony:
1. vyjme vyrobek ze stroje
2. stabilizuje a upevni
3. uchyti prebyvajici hmotu pred odstrané-
nim
4. odstrani z vylisovaného kusu prebyvajici
hmotu

5. prebyvajici hmotu po odstranéni presune
do nadoby k dal$imu zpracovéani
6. vylisek odlozi na pozadované misto
Existuji systémy, které automaticky
odstrani vtok u vstupu vstfikovdni. Diky
tomu nevznikaji pretoky urcené k odstrihnu-
ti, ale ve vétsing pripadi je nutné od vyrobku
oddélit prebyvajici Casti hmoty. Proto je
vhodné pouzit
systém EOAT, jehoz
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Obr. 2 Schéma systému kandlii: 1) vtokovy kanal,
pres ktery se dostava plast ze vstfikolisu do formy,
2) rozvodny kanal (stromecek), 3) rozvodny kanal,
pies ktery se material protlaéi do vylisku

schéma je na obr. 2.

Stavba systému
EOAT

Prisavka  nebo
uchopka jsou typic-
kymi soucdstmi
EOAT, které drzi
soucastku po vyjmu-
ti ze stroje po celou
dobu procesu. Za
pfedpokladu, Ze je
nutné odstranit pre-
bytecné cdsti sou-
Castky, nebo necisto-

Obr. 1 Systém EQAT

Obr. 4 Komponenty moduldrniho ramu
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ty, je tfeba pouzit
pneumatické nlzky
a klesté k uchyceni.
Vyse zminéné dily
jsou instalovdny na
rdm, ktery zajisti
spravny smér a pozi-
ci vici vylisku.
KdyZ rdm insta-
lované soucdsti
nedosdhne na poza-
dované pozice, je
nutné zajistit pohyb
uvnitf rdmu. Ram je
pfipojen k robotu
rychlospojovacim
dilem, coz zajisti
rychlou vymeénu

Obr. 5 Jednotka QC

Obr. 6 Klesté série AA

Obr. 7 Télo a celisti klesti

a nastaveni a elimi-
nuje moznou zaménu
hadic a kabeld sen-
zord. V pifipadé vyroby novych soucastek
zajisti systém EOAT rychlou a jednouchou
vyrobu nového chapadla.

Modularni dchytny systém pro stavbu
ramu

Modularni rdam (obr. 3) je sestavovan
z hlinikovych profild s kulatymi prifezy
s vn€jSimi priméry 14, 20 a 30 mm (obr. 4a),
patentovany firmou Gimatic, a z 20 mm nebo
30 mm trubek (obr. 4b). Uchyceni profill se
provadi pomoci objimek a lamelovych spojt
(obr. 4¢). Umélohmotna vlozka, ktera se vlo-
7Z{ do pout, umoZni pouta nastavit na
90° presnost déleni, prip. lze bez vloZzky
uchytit v riznych polohach. Trubky s rizny-
mi priifezy a profily lze propojit mechanis-
mem vloZenym do pout.

Dalsi jednotky modularniho systému

Jednotku typu QC (Quick Changer) zajis-
fujici rychlou vyménu je mozné umistit na
konstrukci profilu nebo konstrukei trubek, a to
bud destickou, nebo pomoci pout (obr. 5a).
Jednotka QC obsahuje podle provedeni osm
nebo deset pneumatickych spojt (obr. 5b).

Jeji uchyceni lze provést velmi jednoduse
— po spojeni obou polovin kustii se rameno
uchytu otoci o 18° (obr. 5c¢). Poté viili mezi
kusy lze nastavit na nulu pomoci Sroubu.
Vzhledem k tomu, Ze jednotky umisténé na
rdmu mohou vyZadovat i elektrické napdjeni
— bud k provozu, nebo k vestavénym senzo-
rim - je jednotka doddvéna i s patnactipdlo-
vou pripojkou (obr. 5d). Timto zplsobem je
zajiSténa rychld vyména bez demontdzZe
a odpojeni pneumatickych a elektrickych pii-
pojek. Specidlni klest¢ ze série AA jsou
vytvoreny tak, aby bylo zajiSténo dokonalé
uchyceni dolitku. Kles§t¢ umozni spravné
vyjmuti hotového dilu ze stroje nebo vyjmu-
ti hotového dilu a odiiznuti prebyvajictho
kusu plastické hmoty. Kle§t¢ mohou byt
vybaveny senzory pro dosazeni bezpecného
uchyceni (obr. 6).

K dosazeni vyssi pruznosti 1ze télo kles-
ti (obr. 7a) a Celisti fady CC objedndvat
oddélené (obr. 7b). Z hlediska funkcénosti
mohou mit jednoduchou nebo dvojitou
funkci. V jednoduchém, zdkladnim rezZimu
klesté otvird pruzina, ale funkce jsou
i v tomto pfipadé ménitelné a v zdkladnim
rezimu uzamcéené. Diky tomuto typu si
zakaznik velice snadno vytvorii klesté podle
svych predstav a potieb. Soucdsti systému
je rovnobézny, samocentrovaci, pneumatic-
ky, ichytny mechanismus s dvéma celistmi
s pisty o primérech 10, 16, 20 a 25 mm,
které jsou doddvany s dvojitou nebo jedno-
duchou funkci. Vili 1ze nastavit systémem,
ktery je patentovany firmou Gimatic.
Kleste, které 1ze upevnit nékolika zplsoby,
umoziluji pouziti senzoru.

Mensi typ tchytek — SGP ma velikost
pistu o priméru 16, 18 a 20 mm. Rada GW

Obr. 8 Pneumatické klesté

0br. 9 Sdruzovaci box SB

na uchyceni hrebikl nebyla vyvinuta pfimo
pro plastovy priimysl, nicméné se velice dob-
fe uplatiiuje 1 v tomto oboru.

Rada OF je doplnéna piisavkami a zajisti
uchyceni produktu pfi vyjmuti ze stroje.
Primér pistu je 16 nebo 25 mm. Uhel uchy-
ceni je 20°, 35° nebo 95°. Tyto jednotky lze
doplnit senzorem. Rizné typy rady OF zajis-
ti pti rznych typt uchyceni velkou pruznost.

Pneumatické kleste fady GN (obr. 8) jsou
v kratkém nebo dlouhém provedeni s moz-
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nosti snimani polohy. Nizky pro stfihani
jsou k dispozici v n¢kolika velikostech s riiz-
nymi thly naklonéni ostii. Pneumaticka jed-
notka je samocentrovaci a mimo S$tipacich
funkci ji lze pouzit i jako velice vykonné
klesté. Pokud je nutné nastavit klest¢ do
polohy stfihu, kdyZ robot vyjme ze stroje
produkt, je vhodné pouZit jednotku ZG, kte-
rd nastavi kleSté¢ do fezaci polohy. Primeér
pistu pohyblivé jednotky je 16 az 25 mm
v zédkladnim reZimu vysunuto/zasunuto.
Prisavky rady VS jsou vybavené riznym pfi-
sluSenstvim k nastaveni poZadované pozice.
Pro pfipojeni vice senzorli je mozné poZit
sdruzovaci boxy typu SB (obr. 9), které slou-
Zi jako prevodniky signdld od senzorG do
PLC, ¢i pouze jako krabicka pro propojeni
¢idel a vicezilového kabelu. Pfi vétSim poctu
senzorl 1ze pouzit dva nebo vice box@. Diky
tomuto stavebnicovému systému lze obsluhu
stroje na vstrikovani plastovych hmot snadno
automatizovat bez ohledu na rozméry a opra-
covani produktu.
Jirt Spdlensky
Tech Con Czech Republic, s. r. o.

TecheGon

Kontakt:

Tech Con Czech Republic, s. r. o.
pavilon F, stanek 30

Ve Zlibku 1800

193 00 Praha 9-Xaverov

tel.: 226 001 064

fax: 226 001 063

e-mail: info@tech-con.cz
www.tech-con.cz

Multifunkcni wattmetry rady A2xx

pro sledovani site

Na brnénském veletrhu bude i letos prezen-
tovat své vyrobky spolecnost GMC — mérici
technika z Blanska. Ndvstévnikiim predsta-
vi predev§im multifunkcni wattmetry rady
A2xx pro sledovdni sité (obrazek). Tento
¢ldnek popisuje jejich charakteristické
vlastnosti.

Sineax A200 — zobrazovaci jednotka
pro multifunkéni prevodnik DME4

Zobrazovac Sineax A200 o rozmérech 96
x 96 mm slouzi k vizualizaci vSech mére-
nych hodnot a elektromérd dspéSnych pre-
vodnikt fady DME. Spojeni s prevodnikem
umoziuje jednoduchy kabel rozhrani RS-
232, takze odpadaji Zivé vstupni vodicCe na
priceli skifiového rozvadéce. Diky pfimému
spojeni s vyrobky fady DME zajistuje zobra-
zova¢ maximdlni presnost 0,15 % (U, D),
resp. 0,2 % (hodnoty vykond a udaje elektro-
meérd). Zakladni funkce pfistroji DME,
zvlasté vystup analogovych a Cislicovych
hodnot a moZnost pfipojeni ke sbérnicim
LON, Profibus nebo Modbus pfitom ziistava-
jinezménény. Elektroméry a vle¢né ukazate-
le integrované v prevodniku DME4 lze pri-
mo vynulovat pomoci tlac¢itek na piistroji.
Tuto funkci je mozné zablokovat propojkou
na zadni strané pristroje.

Displej zobrazovaci jednotky je sedmi-
segmentovy, s vySkou zobrazovacl 14 mm

a vysokym kontrastem vcéetné moznosti

nastaveni jasu. Trimistny je se znaménkem,

Ctyfmistny je bez znaménka a elektroméry

jsou osmimistné.

Zobrazova¢ A200 automaticky identifi-
kuje pfipojeny prevodnik DME4 a zacne
cyklicky nacitat métfené hodnoty. Navic dis-
ponuje nasledujicimi vyhodami:

m ndhradou za velké mnozstvi analogovych
ukazatel(;

m vizualizaci vSech méfenych veli¢in
DMEA4 pfimo na misté i u Cisté sbérnico-
vych pristroji;

m jednoduchym pfipojeni pfes sériovy
kabel.

Sineax A230 — multifunkcni wattmetr
s analyzou sité

Zobrazovaci pristroj o rozmérech 144 x
144 x 46 mm je koncipovan pro montaz do
rozvadéci. Svym Ctyrkvadrantovym mére-
nim je vhodny pro analyzu sité a spotieby
v jednofdzovych a vicefdzovych stfidavych
sitich. Sineax A 230 je navrZen pro aplikaci
v sitich vysokého, stfedniho a nizkého
napéti. Pfi vypoctu méfenych hodnot se
berou v uvahu predfazené ménice proudu
a napéti.

Meéfené hodnoty se vysoce kontrastné
zobrazuji na tfech Ctyfmistnych displejich
LED se znaménkem. Vyska zobrazovaci je

Multifunkéni wattmetry fady A2xx






